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Pylote et Curtil développent un bouchon
anti-microbien issu de la chimie verte

Selon la norme
JISZ 2801
(traduite en
Is0 22196),

la technologie
Pylote permet
d’obtenir 6 log
de réduction
surE. coli.

Le fabricant de moules multi-empreintes Curtil et l'entreprise de chimie verte
Pylote donnent l'opportunité aux fabricants de boissons de disposer de bouchons

anti-microbiens (a vis, sport, etc.).

La société toulousaine
Pylote, spécialisée dans

la chimie minérale, et le
fabricant de moules pour

le bouchage Curtil
développent les premiers
bouchons protégés de la
contamination microbienne.

Comment assurer un haut
niveau d’hygiene et de sécu-
rité a des bouchons de bois-
sons tout au long de leur
durée de vie ? Les sociétés
Pylote et Curtil ont asso-
cié leurs savoir-faire pour
apporter une réponse iné-
dite: produire un bouchon
doté delatechnologie Pylote,
permettant d’intégrer cette
fonction anti-microbienne
directement dans le bou-
chon. De quoi éviter, par
exemple, la contamination
croisée entre personnes qui
partagentlaméme bouteille.
Mais aussi allonger la durée
de vie du produit.

Le principe de Pylote
repose sur des microspheres
minérales obtenues a partir
deprocédésissusdelachimie
verte sans solvant chimique
qui utilisent uniquement de
I’eau. Ces microspheres en

céramique sont intégrées
directement dans la matiere
plastique, sans toucher aux
lignes de production. En
plus d’offrir une action anti-
microbienne au produit, cette
innovation apporte aussi du
confort et de la sécurité a
I'industriel sur les lignes.

SIMPLIFIER LA

DECONTAMINATION

«Notre technologie « natu-
ral protection » a montré une
grande efficacité sur de nom-
breux micro-organismes,
tels que les bactéries, virus,
levures et moisissures mais
aussi les spores. Ce qui per-
met de simplifier les process
en limitant ou en évitant le
recours a des post-traite-
ments de décontamination
des bouchons par exemple »,
commente Loic Marchin,
dirigeant de la société tou-
lousaine Pylote. D’ailleurs,
parmiles nombreuses appli-
cations possibles, figure la
désinfection des environ-
nements sans utilisation de
produits chimiques: murs,
peintures, sols, textiles,
tapis de convoyage, caout-
choucs, ete.

Dansle cas présent, la tech-
nologie Pylote étant intégrée
directement dans la matiere
premiere utilisée par Curtil
pour mouler les bouchons,
il est possible de fabriquer
toute taille et tout modele de
bouchons (a vis, sport, etc.).
Et ce, pour n’importe quelle
boisson. Pour donner une
légitimité a cette innova-
tion de rupture, les deux
partenaires ont procédé a
une évaluation industrielle
complete et a une qualifi-
cation réglementaire sur
des prototypes de capsules

« Pylote Added ». « Les bou-
chons seront fabriqués chez
des partenaires industriels
présents dans le monde entier.
Notrevocation est d’étre géo-
graphiquement au plus pres
de la transformation, tant
pour des questions de réac-
tivité et de service que pour
les bénéfices environnemen-
taux qu’implique une grande
proximité », conclut Loic
Marchin. Reste désormais
a convaincre le marché des
boissons de la valeur ajou-
tée d’'une telle innovation. ©
Karine Ermenier
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